El proces
 de la filatura
i el tissatge

El pmces industrial en si mateix no -
ha variat gaire d’enca que en Joan Vivé
i Comas va fer aquestes fotografies. N'ha
millorat la maquinaria, els rendiments i
~les condicions de treball, pero la filatura
- continua basicament els mateixos pro-
_cessos. Aquesta seleccid vol mostrar
aquest procés des de I'arribada de les
‘bales de cotd fins a Pobrencio del fil 1
d’aquest al teixit i el magatzem de sorti-
‘da. Totes elles van ser realitzades a la
~ fabrica Coma i Cros de Salt.
Les explicacions que s'indiquen en
els peus de fotografia d’aquest apartac
s basen en els textos de la conferéncia
que va realitzar Joan Vivé i Siqués
- Iany 1961 a PAjuntament de Salt.

A dalt, dues maquines de vapor que consti-
tuden el grup auxiliar de la Coma i Cros.
~ Aguest grup de reserva entrava en funciona-
- ment quan la séquia no portava aigua.

Calderes multitubulars. En la imatge es pot ¢

- veure el procés d'alimentacid que necessitava  ©- - s
un operari que carregués i vigilés constant- '
ment el foc, i també la pila de fusta ueilitzada
- com a combustible.

Magatzem de bales cle cotd. Les bales qmm

. arribaven a la fabrica s'havien d'emmagatze-
mar én locals adequats, ben airejats i protegits
de la intempénie; mantenir el génere en bones
condicions ambientals era molt important per
tal d'ewmr l'auwcombumo de les bales.

e
W

el
L

foa
. .
AL

‘ [290] 58 Revista de Gi_roﬁa{ / sza_ir.ni.- 164 .m;ﬂ%g --juy -1994




- Méguina obridora de bales vista per la part de

- Palimentacié. La imatge ens mostra la tremu-

- jade gran capacitat per poder treballar amb

. grans quantitats de cotd. A U'angle suf)eﬁor

. drer apaveix el b d’aspivacid-de la pols i les

.imElureses. A Pangle inferior esquerra una
- bala de cotd disposada per-a ' obertura.

A ddle, ala dreta, obridora vertical sistema
. Crighton combinada amb batd enrotllador sim--
.~ ple acoblada amb una obridera preparatoria i
carregadora awtomatica. A la dreta bate Het-
- herington, & Sons de 1896. Un cop oberta la
- bala passen al bata les petites masses de cotd i
~ neliminen els fragments de fulles, capsules,
sements, fibres mortes, pols, etc. i forma amb

= cilindre facilment transporeable:

Sala de cardes de xapons giratoris o de persia-
na. La carda sepora minuciosament unes
fibres de les altres, separa les 1itils de les mor-
tes, les excessivament curtes i certes impure-
ses que no hagin estat eliminades a les opera-

. clons anteriors, i transformen la tela en fibres
~ en un vel molt fi que es condensa en una
cinta denominada cinta de carda, que consti-

§ ety enbnid del fi:

- Sala de manuars Hetherington & Sons 1895,
- La cinta de la carda passa dels pots al manuar
. que té per missic disposar les fibres paral-leles
i regularitzar el wimero de la cinta sotmetent-
la a un procés consistent en repetits doblega-
“ments i estiraments, o i

el cotd unes teles de fibves que s'enrotllen en un |
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" Sala de metxeres i contfaues, Hetherington &

- Sams 1909 i 1910. En primer terme es veu el

- Sr. Joan Vivg, en segon, el Sr. Marti. Les

~metxeres redueixen la ¢inta fins a obtenir una

-~ metxa suficientment fina com per poder ser

 filada. Per aixd, cal donar a la metxa unes

-~ quantes voltes de torsid, a fi de donar-li la

- . resisténcia necessaria, perd no tanta com per
 impedir el Uiscament de les fibres.
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En primer terme una bobinadora amb grans
- caixes de rodets de fil. En segon terme, els
~ordidors. El fil produit a les continues i desti-
nat a la fabricacié de teixits passa a les bobi-
. nadores que enrotllen el fil sobre vodets o
 bobines conigues, tant st va destinat a U ordit
coma la trama. El fil destinat a trama passa
“a les canilleves que enrotllen sobre les bitlles
per alimentar les llangadores. El destinat a
 Pordiv passa als ordidors, que Penvotllen en
- uns ;ﬁlleg&dms amb la quantitar total de fils
 que hade renir el teixit,

" Sala de telers. La vista ha estat presa des dels
tambors de recollida de teixit. El tissatge pro-
piament dit es fa en els telers, que s'alimenten

_ de dues classes de fil. L'ordit envotllac als ple-

- . gadors i posat darrera els telers i la trama

enratllada a les bobines que van dins les
- llancadores. El teler, gracies a certs mecanis-
. mes, gixeca alternativament els fils de Uordit i
- - fa que passi la llancadora entre ells anant
- d'un costat a laltre.
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“Maguina de parar o encoladora amb grans
& mvig:‘i"ﬁd’ caixa de xemeneia indicaria la
. utilitzacis del vapor, ja en desits als anys 20.

 Tal vegada es podria relacionar ambles calde-
~ ves mudtitubulars, Aquesta maguina li déng al
- mateix temps, un bany d'aprest a base de

fecules per poder. E@fx@‘—ZJ willor, 1 reuneix la
totalitar dels fils en un altre plegador.

inots o de fer cordills, amb
* laseva alimentadora. Aquestes maquines por-
~ten dues séries de fusos o portabobines (nines)
que.marxen en sentit contrari i de forma
- simuosa. El cordd fabricat s’envotlla en una
 bobina situada a la pare superior de la mégui-
- na. Entre els diferents elements d’acabar:
- uetes, passamaneria, encaixos, a Salt han tin- -
- gut molta importincia historicament les vetes i
_ els ninots, com els que veiem a la fotografia.

* Magatzem-de producte acabat. A laimatge, a
- la banda dreta, hi veiem una maguina per
. plegar teixits { més a prop, una premsa
idraulica, En {)ﬂ’mer terme, una bascula.
- Un cop teixit, les peces de roba passen -als
magatzems, on es pleguen i classifiquen per a-
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