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De la teuleria a la bobila

L'indret anomenat La Teuleria,
que es troba situat entre Cal
BassacsiViladomiu Vell deu el seu
nom al fet que, des de principis
dels anys 20, hi va existir un forn
d’obra, és a dir, una teuleria, que
va estar en funcionament fins a
finals dels 60, ¢época en que s’en-
derroca i se substitui per la cons-
truccié d’una bobila, totalment
mecanitzada, laqual vafuncionar
finsa principis de la decada dels 90.

La materia primera: I’argila
L'argila (el tapas) €s la materia
primera que hom utilitza per fer
les peces d’obra. Es tracta d'una
roca sedimentaria, composta de
diferents silicats i formada per la
descomposicidisedimentacio de
diferents roques igniesies carac-
teritza per:

-Poder ser de diferents colors
segons la quantitat d’oxids
metal-lics que tingui (principal-
ment de ferro).
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-Adquirir elasticitat en barre-
jar-la amb aigua, fet que permet
modelar-la.

-Endurir-se per l’acci6 de la
calor. Quan s’escalfa entre 700 i
800 °C es contrau iagafa duresai
resisténcia perque lasiliceil’ala-
mina comencen a formar un si-
licat anhidre anomenat mul-lita.
Aquests canvis es completen en-
treels 1.100iels 1.200 °C.

No totes les argiles serveixen
per fer peces d’obra. N'hi ha que,
en assecar-se i en produir una
mica de contraccio, fan que les
peces s’esquerdin i s’hagin de
llengar. Tampoc no serveixen les
argiles amb gaire calg, ja que les
pecesfetesaixiestrenquen quan
es couen.

Ala teuleria s"utilitzaven dife-
rents tipus d’argila segons la
mena de peces que es volien fer.
Sis’havien de fabricar peces grui-
xudes (totxos i maons), es feia
servir una argila heterogenia i

ambimpureses; en canvi, siel que
calia fer eren peces més primes
(rajolesiteules) s’optava per una
argilaméspuraiméshomogenia.
Mentre va funcionar la teule-
ria, I’argila s’obtenia d'uns terrers
propers. En posar-se en funciona-
ment la bobila, va augmentar
molt la necessitat d’argila i, com
que ambla que s’obtenia dels ter-
rers esmentats no n’hi havia
prou, s’havia de recérrer a una
zona propera a I’Espunyola.

Funcionament de la teuleria

Perpoder fabricarlespecesd’obra,
la primera cosa que s’havia de fer
era preparar les argiles. Aixi que,
al’hivern, s’anava als terrers per
tal d’arrencar-ne i es portava cap

Treballadors arrencant i
garbellant la terra (’argila) al
terrer. (ARXIU JOAN PUJOL VILASECA)

alateuleriaamb un carro. Aquies
trituravais’homogeneitzavama-
nualment. De vegades, si calia tre-
ballar amb argiles de molta quali-
tat, es garbellaven amb la finalitat
d’eliminar-ne el maxim de ro-
quetsid’impureses que hipogués
haver.

Quan arribava la primavera i
feia bon temps, es comencaven a
fer les peces d’obra. En primer
lloc, s’embassaval’argila, ésa dir,
esposava dinsd'unesbasses on hi
havia aigua. L'endema, aquesta
barreja s’aixafava amb els peus
fins a obtenir una massa de fang
homogenia. Tot seguit es desem-
bassava, o sigui, es buidava la
bassai el fang s'apilava i es tapa-
va amb sacs per mantenir-ne la
humitat. Després, s’agafaven por-
cions d’aquest fang i es posaven
dins d’uns motlles metal-lics o bé
de fusta, que tenien la forma de
lapeca que es volia obtenir. Amb
lama, o amb un llist6, s’elimina-
va el fang sobrer, es treia el mot-
lle i les peces quedaven situades
a terra, l'una al costat de I"altra i
només separades pel buitde I’es-
paiqueabansocupavalaparetdel
motlle. Aquestes peces quedaven
situades a terra en una zona to-
talment plana que s’"anomenava
“laplaca”iallas’hiestaven durant
dos o tres dies fins que s’havien
assecat una mica. Llavors era el
momentderecollir-lesi enrimar-
les, ésadir, col-locar-lesenrimes,
a dins d'uns coberts on circulava
l'aire a fi que s’acabessin d’asse-
car. L'estiu era I'época en que es
feia més obra, ja que la bonanca
del temps permetia que s’asse-
quessin rapidament i es podia
augmentar la producci6.

Només es podien fer peces
massisses: totxosimaons de dife-
rent gruixaries (ttils per fer pa-



Al fons, els coberts de

La Teuleria i en primer pla,
teules acabades de fer.
(ARXIU JOAN PUJOL VILASECA)

rets, envans i revoltons), rajoles
(per enrajolar els terres i també
per ferrevoltons) iteules de dife-
rents mides i gruixos (per a les

nya, laquals’introduia perlapart
més baixa, i es mantenia ences
fins que tota l’obra era cuita (uns
tres dies aproximadament). Es
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Interior de la bobila on es veu el
procés de la fabricacio de
totxanes. (ARXIU JOAN PUJOL VILASECA)

que hi havia. En aquesta teuleria
hitreballavende 8 a 10 persones.

La modernitzacio: la bobila

A finals dels anys 60, s’ender-
roca el forn i al seu lloc es va co-
mengar a construir una bobila, la
qual va entrar en funcionament
aprincipis dels 70. Els canvis van
ser espectaculars i es van traduir
en una gran mecanitzacié i, com
a conseqiiéncia, en un gran aug-
ment de la produccié. Quan es
trobava a ple rendiment, es ne-
cessitaven entre 201 30 tones di-
aries d’argila, que s’extreia dels
terrers de ’Espunyola. Amb tan
gran quantitat d’argila, s’'obtenia
una gran produccié: un maxim
de 2.000 a 2.500 totxos o totxa-
nes cada hora. Si també es feien
altres peces la producci6 era me-
nor. Cal destacar que, amb la bo-
bila, ja es van poder fer peces
foradades (totxanes, totxos fora-
dats, maonsforadatsiencadellats
(coneguts popularment com a
“matxembrats”) de diferents
gruixos, i es van continuar fent
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també tot tipus de peces massis-
ses com totxos, maons, rajoles i
teules.

Ara, l'argila era abocada a un
alimentador lineal que la dosifi-
cavain’assegurava una alimen-
tacié uniforme alesaltres maqui-
nes. Al fons de I’alimentador hi
havia una cinta transportadora
metal-lica, en forma de persiana
reticulada, que, amb el seu mo-
viment, arrossegava continua-
ment 'argila fins a un petit moli
que comencava a desfer-la. Mit-
jancant una altra cinta transpor-
tadora, I'argila era conduidaa un
molilaminador, que consistia en
dos cilindres llisos que giraven
amb velocitat diferencial. Aquest
molidesintegravatotalmentl’ar-
gila i la convertia en una massa
fisicament homogenia. La massa
era transportada a la pastera on,
després de barrejar-se amb aigua,
es convertia en una pasta (fang)
que alimentava la premsa d’ex-
trusié (maquina de fer obra). Al
mateix temps, mitjancant una
bomba de fer el buit, s’eliminava
totalment l'aire que hi havia en
aquesta massa, cosa necessaria
per obtenir obra de bona qualitat.
A continuacié, aquesta massa

sortia per la boca de la premsa on
esposava un motlle o un altre se-
gons el tipus de pega que es volia
fer. Del motlle, en sortia una bar-
ra continua que passava a un ta-
llador automatic, el qual I'anava
tallant a la mida que hom volia.
Totseguit, les peces se situaven
en unscobertsons’assecaven fins
almoment de posar-les al forn. El
forn era anular, dels denominats
forns Hoffman, que estan formats
per dos tunels, d’'una longitud,
entre 801100 metres, comunicats
pels extrems. Als costats, hi ha
unes entrades (portelles) per on
s’enforna i es desenforna i, a la
partde dalt, hihatotun seguitde
foratsperons’introdueix el com-
bustible que, llavors era carbé i,
en alguna ocasio llenya. El foc hi
esta sempre en moviment graci-
es a un potent ventilador, situat
en un dels extrems, que alhora
serveix per eliminar el fum de la
combustio. El forn es va omplint
pel davant del foc i es buida un
cop aquest ha passatis’ha refre-
dat. A labobila, el forn funciona-
va dia i nit i cada dia de l’any,
excepte el periode de vacances.
Tal com ja s’ha dit, el combus-
tible era majoritariament carbd.

Al principi es van utilitzar els lig-
nits extrets de les mines de la co-
marca, pero aquest carbo tenia un
baix poder calorifici, a més, dei-
Xava una gran quantitat de cen-
dres i altres residus. Per aquest
motiu es va substituir per carbd
d’importaci6 (provinent princi-
palmentde Sud-africa), ambmés
poder calorificiamb pocs residus.

Aquesta bobila produia obra
per a les construccions de la co-
marcaicomarquesveines, jaque
eral’Gnica que hifuncionava. En
algun moment també es va ex-
portar obra a paisos en vies de
desenvolupament com Arabiaiel
Marroc.

Va estar en funcionament fins
aprincipis delsanys 90, ¢época en
que es va decidir tancar-la. Els
motius del tancament van ser la
crisi economica, laperduaderen-
diment economiciles grans des-
peses que s’havien de fer per
modernitzar-la i poder competir
amb les altres bobiles que hi ha-
viaa Catalunya, moltmés moder-
nesi amb una productivitat molt
més alta.
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