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extendido contra el encofrado antes 
de colocar y apisonar la tierra. Los 
tramos de tapia son reforzados con 
pilares de ladrillo hueco modulados 
a 4,50 m. el uno del otro. 

Para resistir el empuje de las cebo- 
llas almacenadas se han tenido que 
adaptar espesores de muro de 90 cm. 
El canal de ventilación está construido 
con estructura metálica v oiezas wre- 

1. Vista frontal de la fábrica. La gran abertura corresponde 
1 al muelle de carga de los productos elaborados. - 2. La dis- 

tinta composición de aberturas en la parte izquierda del e3i- 
Rcio corresponde a la zona dedicada a oficinas, laboratorio y - 

3 servicios para el personal.- 3. Vista desde la arista del edi- 
ficio principal de fabricación. 

fabricadas de hormigón moduladas a 
un cuarto del módulo o sea 1,12 m. 

La cubierta se ha hecho con caba- 
llos pretensados de hormigón armado 
y placa ondulada de fibrocemento. Se 
han dispuesto grandes canales de re- 
cogida de agua a lo largo de la nave 
y se ha formado lo que podríamos 
llamar «cornisa» con piezas especia- 
les de fibrocemento. 

La nave de fabricación es de cons- 
trucción ligera con pilares de obra y 
alma de cemento armado, cerrada con 
pared de ladrillo hueco que soporta 
caballos de hormigón y cubierta on- 
dulada de fibrocemento. 

Las aberturas en las naves de al- 
macenes y en la fachada principal de 
fabricación (almacén de expediciones) 
se cierran con fachadas fijas de fibro- 
cemento. El acabado general de todos 
los edificios ha sido hecho con en- 
foscado de arena gruesa, blanqueado 
después con cal. 

El coste de los 5.000 m2. cubiertos 
sube aproximadamente a 7.500.000 pe- 
setas. La duración de las obras ha 
sido de un año. 


